TELESKOP-ABDECKUNGEN

Technische Informationen fur horizontal
eingebaute Teleskop-Abdeckungen
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Begriffserklarungen
Technische Erlauterungen
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maximale Breite der Teleskop-Abdeckung
Fuhrungsbahnbreite

Breite des Untergriffes — links

Breite des Untergriffes — rechts

obere Blechpaketdicke

seitliche Paketdicke

Paketdicke des Untergriffes

Hoéhe der Teleskop-Abdeckung Uber der
Gleitbahn — links

Héhe der Teleskop-Abdeckung Uber der
Gleitbahn — rechts

Hoéhe des Seitenschenkels — links
Hohe des Seitenschenkels — rechts
Gesamthdhe der Teleskop-Abdeckung
Konsolblechverlangerung
Supportblechverlangerung
Verfahrgeschwindigkeit
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Verfahrweg der Maschine

Der Verfahrweg der Maschine ist die Strecke, die ein
bewegliches Maschinenteil von einer Endstellung in die
andere Endstellung zuriicklegt.

Verfahrweg der Teleskop-Abdeckung
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Zusammenschub

Sind die einzelnen Blechelemente in einer Endstellung
zusammengeschoben, so ist die Lange des
Blechpaketes der Zusammenschub.

Anzahl der Bleche

Blechdicke

Doppelung (nicht ausziehbare Blechlange)

Abstand zwischen den Blechen an der Abstitzung
Blechabstufung am Mitnehmer-Abstreifer
Blechlange

Das Verhaltnis von Blechlange zur Blechbreite
kann bis 1:8 gewahlt werden



