TELESKOP-ABDECKUNGEN @i

Technische Informationen fur vertikal
eingebaute Teleskop-Abdeckungen

Standard:
GroRter Abdeckkasten oben

Begriffserklarungen
Technische Erlauterungen
Ba = maximale Breite der Teleskop-Abdeckung
Bg = Fuhrungsbahnbreite
Byi = Breite des Untergriffes — links
/ By2 = Breite des Untergriffes — rechts
hy = obere Blechpaketdicke
ho = seitliche Paketdicke
hz = Paketdicke des Untergriffes
o = Winkel am Untergriff

¢

\ H1.1= Ho6he der Teleskop-Abdeckung lber der
\/ Gleitbahn — links
H1.2= Ho6he der Teleskop-Abdeckung Uber der
Gleitbahn — rechts
H> 1= Ho6he des Seitenschenkels — links
Ls Ho o= Hohe des Seitenschenkels — rechts
He = Gesamthohe der Teleskop-Abdeckung
v = Verfahrgeschwindigkeit
La ’

Lsk = Verfahrweg der Maschine

Der Verfahrweg der Maschine ist die Strecke,
die ein

bewegliches Maschinenteil von einer
Endstellung in die

andere Endstellung zurlcklegt.

Ls = Verfahrweg der Teleskop-Abdeckung

Ls = Lsk + Reserve

Lz = Zusammenschub

Sind die einzelnen Blechelemente in einer
Endstellung zusammengeschoben, so ist die
Lange des Blechpaketes der

r Ba “ Zusammenschub.
I t * n = Anzahl der Bleche
T o= o s = Blechdicke
I
-y * = T ~ D = Doppelung (nicht ausziehbare Blechlange)
N
T [ L e ' TF UE = Abstand zwischen den Blechen an der
L\//j g ] Abstiitzung
%4——70( B X = Blechabstufung am Mitnehmer-Abstreifer
= hy ‘L | = Blechlange
7 But T Ba ' Buz = Das Verhaltnis von Blechlange zur Blechbreite

Bs1 = kann bis 1:8 gewahlt werden



